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Seuraavat kuvat esittdvéat isompien TONISCO sulkujen toimintaperiaatteita. Periaatekuvauksen mukaisia sulkuja
valmistetaan nimelliskokoalueella DN 500 - DN 700.

Kuvien mukainen toimintaperiaate ei eroa pienempien TONISCO sulkujen toiminnasta oleellisesti, suurimmat
eroavaisuudet ovat:

- Néissa suuremmissa suluissa kadytetdan sulkulevyn tiivistdmiseen lisétiivisteitd siten etté sulku on téysin tiivis koko
haaroitustoimenpiteen ajan - pienemmissé suluissa sulkulevyn sisdantydntdmisen taiulos vetdmisen yhteydessé sulku-
urasta saattoi vuotaa muutama vesitippa.

- Sulkulevyn paksuus on suurempi sallien suuremmat tyépaineet haaroituksen aikana.

- Johtuen suuremmista voimista, joita suuremmat pinta-alat aiheuttavat, kéytetddn levyn sisééntybntémiseen ja
ulosvetdmiseen erityisté toimilaitetta.

- Suuretvoimat aiheuttavat myds sen, etté paine sulkulevyn eri puolilla on tasattava ennen ulosvetémista..

Vaihe 1.
“ % TONISCO sulku sovitetaan tdsmélleen runkolinjan
%ﬁﬁ kaarevuuden mukaan - sulun tulee asettua tarkasti
Runkolinjo kohtisuoraan runkolinjan keskiviivaa vastaan. Jos
. TONISCO sulun tiivisteet ovat sulun sisélld, muodon
S valmistuksessa ei saa ké&yttdd polttopillig
8 ylikuumentumisvaaran vuoksi.
%L,g Kun sovitus on tehty voidaan sulku hitsata
v - SW*EN 500) sdhkohitsauksella paineelliseen runkoputkeen.
Vaihe 2. _

Hitsauksen jélkeen sulkulevyn uran suojus
poistetaan, tiivisteet Kiinnitetédén sulkuun, mikéli ne
eivéat ole siséllda aiemmin. Sulkulevy toimilaite ja
sulkulevy asennetaan paikalleen.

p Vaihe 3

TONISCO Sulku avataan vetamalla sulkulevy niin
ulos kuin se tulee toimilaitetta kayttaen.




Vaihe 4

Poralaite kootaan ja kiinnitetddn TONISCO sulkuun.
Ennen porauksen aloittamista suoritetaan painekoe
hitsausten ja TONISCO sulun tiiviyden
varmistamiseksi. Painekokeen yhteydessé ei
sallittua kéyttépainetta saa ylittaa.
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Ennen porauksen aloittamista
= tulee TONISCO sulun runkoput-

T i i kenpuoleiseen  hitsausp&éhén
= ES liittdd palloventtiili tulevaa

paineen tasausta varten. Venttiili voi

olla varustettu pikaliittimella
i[ ohituksen mahdollista mybhem-p&éa
poistamista varten.
I

Vaihe 6 Poraus aloitetaan. Ensin téysillé kierroksilla

tartuntaporaus ja paineen nousun jélkeen
sdadetaén kierrokset reikdsahaporaukselle
SOpIViKksI.

Koko porauksen ajan syo6tén tulee tapahtua

hyvin maltillisesti - yhteen poraukseen
:P kuluva koneaika on vélillé 2 - 5 tuntia riippuen
runkoputken materiaaliominaisuuksista ja
halkaisijasta.

Vaihe 7
Kun poraus on valmis ja reikdsaha pyédrii vapaasti, voidaan aloittaa
porauksen loppuvaihe. Laitteen syottoé kierretddn taysin taakse ja
akselijarrua kéyttden annetaan akselin tulla niin taakse kuin se pédésee.
Oikea akselin asema varmistetaan  tarkiistusmittauksella ja
vertaamalla asemaa ennen porausta tehtyyn mittaukseen.

Sulkulevy tydnnetdén toimi-
@ laitetta kéyttden kokonaan
sisélle sulkuun. —




Vaihe 8

Poralaitteen purkamisen jédlkeen voidaan
esivalmisteltu haara liittdd TONISCO sulkuun. Jos
haaralinja ei ole vield kokonaan valmis, voidaan
TONISCO sulun vapaaseen pé&dhén hitsata
sopivan mittainen putki ja haluttuun kohtaan esim.
lappéaventtiili.

Téllbin ohituslinja voidaan rakentaa véliputkken
ennen TONISCO sulun avaamista.

Lopuksi sulku-uran suojus Kkiinnitetaan
paikalleen ja hitsataan kiinn. Haaroitus on
nain valmiseristettdvaksi - haluttaessa
voidaan ohuituslinja poistaa ja venttiilit
sokeoida ja eristdd mahdollista mydhempaa
kayttoa varten.

Vaihe 9

Taytén ja paineentasauksen jdlkeen TONISCO
sulku avataan toimilaitetta kayttden vetédmaélla
sulkulevy ulos-asentoon ja irroittamalla sulkulevyn
yldosa jattaen lyhyt kdrkiosa sulun sisaéan..
Sulkulevy ja toimilaite poistetaan.




